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Dozifica-PC

» Los sistemas de dosificacion son indispensables en una gran cantidad de situaciones, y las
caracteristicas mas importantes a tener en cuenta son: la cantidad de formulas gestionadas,
flexibilidad, deteccion de errores, precision y sencillez de utilizacion y programacion.

» Cuando busque un dosificador, tenga en cuenta su aplicacién concreta, c6mo podria cambiar
esa aplicacion en un futuro, y con qué facilidad el dosificador que usted esta considerando podria
adaptarse a esas nuevas condiciones de funcionamiento.

Este sistema modular de Dosificacién consta de:
» Ordenador con Impresorade 80 columnas.

» Programa de Dosificacion en entorno WINDOWS ™.

» Indicador(es) DW-XT con comunicacion viaRS232 0 RS485.

» Armario de maniobra para control de Entradas y Salidas.
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Pantalla para la supervision del proceso de dosificacion.
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* Estas caracteristicas pueden variarse sin previo aviso.
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» CARACTERISTICAS GENERALES <€

v Formulacion en % o kg

v/ N° de basculas:

v N° de productos a dosificar a 2 caudales:
v N° de productos a gestionar:

v N° de féormulas y pasos por formula:

v N° de posiciones en orden de trabajo:

de 1 a 5 (segun version)
de 8 a 64 (segun version)
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v/ Las opciones de mantenimiento disponibles son:
A Altas, A Bajas, A Modificaciones,
A Informes, A Busquedas, A Ordenacion,

A Consultas,
A Fijar rango.

v Control del stock de cada producto, Kg. producidos de cada férmula y kg consumidos de cada materia prima.
v Gestion de productos manuales, para poder afadir a la dosificacién pequefios componentes de forma manual.
v/ Posibilidad de tratar en las férmulas productos que no se han de dosificar.

v Correccion del error de cola de forma Automatica o Manual.

v/ Salidas de control:

A Esperando Inicio de ciclo, A Gran caudal / Fino, A Descargar,

4 Ultimo ciclo, A Producto manual, A Alarmas,
A Descarga parcial.
v Entradas digitales de control:
A Inicio Ciclo / Continuar, A Start / Stop. A Pausa. A Compuerta cerrada.

v Control de fallo de tensién, permitiendo continuar con la dosificacion.

v Célculo del precio medio de coste ponderado de los productos producidos.

v/ Las opciones de configuracion estan protegidas con un PASSWORD configurable.
INFORMES:

v/ Preimpresion de los informes en pantalla.
v Productos.

v/ Listado resumido y detallado de férmulas.

v Orden de trabajo.

v Informe de férmulas producidas.

v/ Informe de regularizaciones.
v Informe final de ciclo de produccion.

v/ Informe histdrico de dosifigaciones.

v Productos a dosificar mahualmente.

v/ Informe de productos consumidos. v/ Informe al final de la OJT.

OPCIONES:

v Interconexién con el sistema de pesaje de camiones LORRY-PC.

v/ Existe una segunda version de software que permite programar pro€esos complejos como: temporizaciones, descargas
parciales esperar eventos, saltos condicionales, etc.

v Duplicado de teclas mediante pulsadores externos.
v/ Comunicacion viaRS232, RS485, Modem o ETHERNET con otros dispositivos.

v/ Comunicacion con otros ordenadores.

v Impresién de etiquetas de codigo de barras de las Dosificaciones realizadas mediante etiquetadora.
v Sindpticos en pantalla.

v Bajo demanda cualquier tipo de modificacion.

* Estas caracteristicas pueden variarse sin previo aviso.





